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B (B-i) Realizari stiintifice si profesionale
- Elemente de analiza a fiabilitatii si calitatii proceselor de

prelucrare
= 1.1. Importanta studiului fiabilitatii produselor si proceselor
industriale

= 1.2. Contributii teoretice privind modelarea statistica a
fiabilitatii proceselor de prelucrare

= 1.3. Estimarea fiabilitatii proceselor de prelucrare prin
strunjire. Studiu de caz

= 1.4. Tmbunatitirea calitstii si fiabilitdtii procesului de
superfinisare aplicand analiza modurilor de defectare si a
efectelor defectarii

= 1.5. Estimarea fiabilitatii procesului de injectare. Studiu de
caz



- Cercetari experimentale privind fiabilitatea produselor industriale
= 2.1. Estimarea indicatorilor de fiabilitate ai turbinei eoliene
cu ax vertical de tip elicoidal
= 2.2. Estimarea indicatorilor de fiabilitate ai elementelor
componente ale grederului tractat

B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei.
- Evolutia profesionala si activitatea de cercetare stiintifica
= Studii si experienta profesionala
= Activitatea de cercetare stiintifica
- Planuri de dezvoltare a carierei
= Plan de dezvoltare a carierei didactice
= Plan de dezvoltare a carierei de cercetare stiintifica



Contributii teoretice privind modelarea statistica a fiabilitatii proceselor
de prelucrare
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B Fiabilitatea unui proces de prelucrare, exprimata in functie de indicii
de capabilitate Cp, Cpk si Com, media perioadei operationale si nivelul
fractiunii defective
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B Simularea fiabilitatii proceselor de prelucrare prin strunjire
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B Simularea fiabilitatii proceselor de prelucrare prin strunjire
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B Estimarea fiabilitatii procesului de prelucrare prin strunjire.
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B Cercetarile experimentale efectuate pentru a analiza fiabilitatea /

nonfiabilitate procesului de strunjire au permis stabilirea evolutiei in timp a
fiabilitatii procesului in functie de nivelul fractiunii defective si media
perioadei operationale.
B Prin estimarea fiabilitatii procesului de prelucrare, se poate analiza procesul
nu doar din prisma variabilitatii si a mediei datelor experimentale, ci si din
punct de vedere al estimarii previzionale a comportarii in timp a acestuia
pentru o perioada (0, T).
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B Estimarea fiabilitatii procesului de injectare. Studiu de caz.
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B Estimarea fiabilitatii procesului de injectare. Studiu de caz.
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Estimarea fiabilitat
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Estimarea fiabilitatii procesului de injectare. Studiu de caz.
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B Analiza modurilor potentiale de defectare si
specifice procesului de superfinisare

a efectelor defectarii

Determimnare Numgr Prioritate-Rise
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B S-au identificat modurile potentiale de
defectare:
- uzura sculei aschietoare;
- 1ncarcarea sculei cu aschii;

- spargerea sculei;

- maodificarea caracteristicilor lichidului
de aschiere; .

- variatia caracteristicilor initiale . L
referitoare la calitatea suprafetei si .
adaosului de prelucrare. o|

B Efectele principalele ale defectarii,
respectiv ale obtinerii necorespunzatoare
a calitatii suprafetelor prelucrate prin
superfinisare constau in:

- abateri geometrice;

- rugozitate necorespunzatoare;
- degradarea piesei prelucrate;
- aparitia ecruisarii.

Figura 1.21 Distributia riscurilor evaluate



B Tn urma clasificarii riscurilor, in etapa initiala a analizei cauzelor de defectare
ale procesului de superfinisare, s-au obtinut urmatoarele clase de risc in
functie de numarul prioritate-risc (figura 1.22): 7 cauze cu NPR ridicat (R),
15 cauze cu NPR mediu (M) si 3 cauze cu NPR scazut (S). O atentie deosebita
trebuie acordata riscurilor care depasesc nivelul acceptabil.

B Clasificarea ierarhica a principalelor cauze ale aparitiei riscurilor potentiale
ale defectarii reflecta urmatoarele: riscurile R3 (parametrii regimului de
aschiere), R4 (lichidul de aschiere) si R8 (adaosul de prelucrare neuniform)
reprezinta aproximativ 25% din totalul riscurilor care pot sa apara in
procesul de superfinisare.

. 2
[l

100 »

mmm NPR stadiul initial

NPR

—l-Frecventa relativa cumulata

Numar prioritate-risc

<
<
4

Frecventa relativa cumulata

50
/ —+—NPR stadiul inital

RI3
R20
RS
RI2
RI17
RIS
R21
R7
RS
RIS
RI9
R24
R2S
R1 |
R3 |
R4
R22
R4
RI6
R23
RO
R3
RS
R4
R7
RO
R16
R1
R23
R25
R2
RS
R19
R24
R21
R22
R14
R20
R12
R13
RG6
R11 ‘

R10
R18

R2
R6 |
RI10 |
RIL |
RIS
R17

Riscuri potential N .
scuri potentiale Riscuri potentiale




80

. . . . 70
B Dupa aplicarea actiunilor corective, /

60

pentru stadiul optimizat s-au

NPR

inregistrat 5 cauze cu risc mediu (M) 'z , /J

si 20 cauze cu risc scazut (S) (figura | /_,, —
1.23). 0 o
/ =—4—NPR stadiul optimizat
10 ~ ',.‘ ——4
0 T T T T T T T T T T T T 1
VESPLP EFLEPFLLPE S OLI L E

Riscuri potentiale

B Concluzii:
- Implementarea controlului curent al procesului de superfinisare
are drept scop atingerea urmatoarelor obiective:
" prevenirea aparitiei unei cauze sau a unui mod de defectare,
respectiv minimizarea ratei de aparitie a defectarii.
= detectarea cauzei unui mod de defectare si identificarea
actiunilor corective care urmeaza sa fie aplicate.
= detectarea modului de defectare inainte ca produsul sa fie
furnizat clientului.




B Capitolul 2. Cercetari experimentale privind fiabilitatea produselor
industriale

- Estimarea indicatorilor de fiabilitate ai turbinei eoliene cu ax vertical
de tip elicoidal
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B Simularea parametrilor turbinei eoliene cu ax vertical
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B Estimarea fiabilitatii turbinei eoliene cu ax vertical de tip elicoidal
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Figura 2.12 Functia de fiabilitate
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B Analizand grafic functia densitatii de probabilitate f(v), viteza minima a vantului
la pornirea turbinei este de 1,6 m/s, viteza maximda a vantului pentru
functionarea optima a turbinei este de 12,5 m/s, iar puterea nominala este de
2000 W.

B Turbina analizata prezinta performante ridicate pentru o viteza a vantului
cuprinsa intre 5,5 m/s si 10,5 m/s. Pentru o viteza medie a vantului de 5.84 m/s,
s-au obtinut urmatoarele rezultate:

- energia furnizata zilnic de 4,8 kWh;
- energia furnizata anual: 1,750 kWh;
- energia furnizata lunar: 143 kWh;

- timp de functionare: 97,40 %.




Concluzii:

Principalele avantaje ale acestui tip de turbina eoliana cu rotor elicoidal sunt:
fiabilitate ridicata;

silentioasa, simplitate in executie cu costuri mai mici de pana la 20% fata de
turbine eoliene similare;

putere specifica mai mare pe suprafata activa;

cuplu de pornire mare;

nu este necesara orientarea in directia vantului;

la viteze ale vantului mai mari de 20 m/s se auto-franeaza fara componente
mecanice, datorita formei sale initiale a rotorului;



B 2.2. Estimarea indicatorilor de fiabilitate ai elementelor componente
ale grederului tractat

B Evaluarea parametrilor constructivi si functionali ai echipamentului
utilizand metoda elementului finit
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Figura 2.22 Schema de incarcare a grederului,
acceleratia gravitationala si constrangerea pe gaurile
bolturilor de prindere pe tractor



B Analiza fiabilitatii elementelor componente ale grederului tractat
B Pentru determinarea duratei de viata in functionare se considera ca
grederul tractat lucreaza dupa un ciclu pulsator, adica sarcina de
solicitare variaza de la O la valoarea maxima a incarcarii (36000 N)
atunci cand masina este solicitata cu forta maxima.
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B Estimarea fiabilitatii elementelor componente ale grederului tractat
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B Rezultate si discutii

Probability Density Function Survival Function
i 100- — =«
|
0.000002- ,'| \
. | r \
o ! o 50- \
2 0.000001{ ! 1 | g
| \ \
\ — - N
-~ -
0.000000- - = 0. ~
0 2500000 5000000 7500000 10000000 0 2500000 5000000 7500000 10000000
Data
Data
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B Concluzii:

- Fiabilitatea este o componenta importanta in definirea calitatii
unui produs industrial sau proces de prelucrare in conditiile actuale
de competitivitate.

- Fiabilitatea proceselor de prelucrare este conditionata de cei mai
importanti parametri tehnologici si constructivi ai sistemului de
prelucrare ce influenteaza calitatea produselor in cele mai diverse
conditii de lucru.

- Fiabilitatea si calitatea procesului de prelucrare sunt de o
importanta critica pentru realizarea produselor finale. Din aceasta
cauza calitatea si fiabilitatea unui produs/proces tehnologic trebuie
construita inca din primele faze ale proiectarii produsului.



B Concluzii:

B Avand in vedere metodele si instrumentele de analiza a fiabilitatii si
defectelor de calitate ale proceselor si produselor, ele au un caracter larg
de generalitate cu aplicabilitate directa in diverse domenii de activitate,
acestea au fost aplicate cu succes in:

fiabilitatii echipamentelor tehnologice fabricate prin utilizarea de
elemente modulate interschimbabile incarcate prin sudare [IOV09];
analiza durabilitatii si fiabilitatii dintilor frezelor pentru asfaltul
fabricati prin incarcare utilizand procedee specifice [IOV14];

analiza defectelor de calitate specifice lemnului brut de stejar in
procesul de debitare a furnirelor estetice [DUM13d], [DUM17a];
influenta diametrelor masei lemnoase asupra randamentelor specifice
proceselor tehnologice de obtinere a furnirelor estetice [CIO14],
[MUS16];

studiu privind managementul riscurilor caracteristice proceselor de
proiectare, executie, reabilitare si intretinere a drumurilor forestiere
[DUM13d].



B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Evolutia profesionala si activitatea de cercetare stiintifica
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B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Evolutia profesionala si activitatea de cercetare stiintifica
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B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Experienta de management, analiza si evaluare in cercetare si/sau
fnvatamant




B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Activitatea de cercetare stiintifica

Realizarile profesional-stiintifice

Al. Activitatea didactica si profesionala

Carti si capitole n carti de specialitate n edituri
internationale

Carti de specialitate Tn edituri nationale
recunoscute CNCSIS

Manuale didactice /monografii

Indrumare de laborator/aplicatii

Coordonare de programe de studii, organizare si
coordonare programe de formare continua si
proiecte educationale

Dezvoltare de noi discipline

Proiecte educationale

(ERASMUS, Leonardo, etc.)

Autor Coautor

1 .
2 5
2 1
2 2
5
3

Responsabil proiect

Total

1

Conditii minimale
conform M.O.

minim 2 - prim autor

minim 2 - prim autor
minim 2 — prim autor



B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Activitatea de cercetare stiintifica

Realizarile profesional-stiintifice e Total Conditii minimale
promovare conform M.O.
A2. Activitatea de cercetare
Articole in reviste cotate 1SI Thomson 4 7 minim 8 (de la ultima
Reuters promovare) din care 2
Articole in volume indexate ISI proceedings 5 23 in reviste
Articole in reviste si volumele unor manifestari 10 25 minim 8
stiintifice indexate in alte baze de date
internationale
Articole n extenso n reviste 8 -
nationale/internationale neindexate
Articole  n extenso  in proceedings 32 -

nationale/internationale neindexate
Granturi / proiecte castigate prin competitie:
- Proiect international _ _ Minim 2D sau 4R
: : director de proiect — 1
- Proiect national : :
director de proiect — 1
Granturi / proiecte castigate prin competitie: 5 -
- membru in echipa



B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
- Activitatea de cercetare stiintifica

A3. Recunoasterea si impactul activitatii

Citari in reviste ISI 8 -
Citari in reviste BDI 13 -
Membru in comitete ale manifestarilor stiintifice 11 -

nationale si internationale indexate/neindexate,
reviewer pentru manifestari stiintifice

internationale
Premii CNCSIS, UEFISCDI 4 -
Premii nationale in domeniu - premiul de 1 -

excelenta pentru rezultate deosebite Tn activitatea
de cercetare stiintifica

Punctaj de realizat

Domeniul ivi
omeniul de activitate conform M.O.

Punctaj obtinut

Activitate didactica si profesionald (A1) 130 228,60
“ Activitate de cercetare (A2) 230 526,66
IER Recunoasterea siimpactul activititii (A3) 70 313,61
TOTAL 430 puncte 1068,87 puncte




B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei

2.1. Planuri de dezvoltare a carierei didactice

Principalele directii in dezvoltarea carierei didactice universitare:

Promovarea unui parteneriat profesor — student astfel incat sa fie
identificate corect doleantele studentilor;

Activitate didactica centrata pe cursuri interactive prin implicarea
studentilor in rezolvarea studiilor de caz, proiectelor si aplicatiilor practice
din domeniul ingineriei industriale si managementului.

Adaptarea in permanenta a cursurilor in functie de domeniile de
competenta ale studentilor de la studiile de masterat, programul de studii
“Managementul calitatii”, cusantii provenind din diverse domenii.
Introducerea de noi discipline in concordanta cu cerintele pietei
educationale si ale studentilor

Participarea, organizarea si coordonarea de programe postuniversitare de
formare si dezvoltare profesionala continua si proiecte educationale.
Dezvoltarea si extinderea permanenta a parteneriatelor cu mediul socio-
economic .

Publicare de carti de specialitate in edituri internationale si nationale in
concordanta cu disciplinele la care sunt titulara.



B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei

2.1. Planuri de dezvoltare a carierei didactice

B Relatiile profesionale cu studentii vor implica:

Sprijinirea si incurajarea studentilor, cu precadere a masteranzilor de a
participa la conferinte nationale si internationale dedicate acestora;
Implicarea in derularea de activitati ce-i vizeaza direct: evaluarea cadrelor
didactice de catre studenti, activitati studentesti;

Tutoriat: relatia profesor — student bazata pe respect si profesionalism;
Coordonarea activitatilor de cercetare ale studentilor, atat in cadrul
cercurilor stiintifice studentesti, cat si cooptarea acestora in cadrul
contractelor de cercetare.

Implicarea studentilor in activitatea de cercetare si de elaborare a unor
proiecte de diploma/disertatie relevante pentru preocuparile actuale;
Parteneriate cu mediul socio-economic ce vor viza implementarea practica
a cunostintelor dobandite de studenti.



B (B-ii) Planuri de evolutie si dezvoltare a carierei
2.2. Plan de dezvoltare a carierei de cercetare stiintifica

B Activitatea stiintifica contine doua directii care se completeaza reciproc si
anume: activitatea de cercetare propriu-zisa si cea de diseminare -
publicare, brevetare a rezultatelor cercetarilor desfasurate.

Obiectiv Termen Cantitate

Carti de specialitate in edituri de prestigiu 2-3 ani 1
internationale

Articole in reviste cotate ISI Thomson Anual 1
Reuters cu SRI>1

Articole in reviste cotate ISI Thomson Anual 1
Reuters cu Fl

Articole in volume indexate ISI proceedings, baze de Anual 3
date internationale sau la conferinte de prestigiu
nationale si internationale

Propuneri de proiecte in competitie nationala si Permanent
Internationala
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