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1.1. Sistemul CAD/CAM FASC2000
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Factorul de 

mărire

microstructura inițială după 72 ore și 5% NaCl după 144 ore și 10% 

NaCl

500x

1.000x

10.000 x

2.1.5.  Analiza  eșantioanelor din aliaje de titan Ti6Al4V fabricate prin SLM
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Valorile microdurităților celor patru grupuri de eșantioane

Realizări științifice
Cercetări privind rezistența la coroziune a diferitelor materiale 

Microduritatea 

grupului I [HV]

Microduritate grup II 

5%NaCl / 72h [HV]

Microduritate grup III 

10%NaCl / 144h [HV] 

Microduritate grup IV 

camera climatică [HV]

380.7 383.1 445.2 400.1

390.9 388.4 350.2 430.7

420.5 386.6 384.9 472.1

411.6 413.4 386.6 420.3

414.6 407.2 389.8 416.5

393.1 362.4 347.2 407.6

449.6 357.0 389.1 457.6

426.2 436.6 315.3 443.0

414.22 392.46 382.58 434.51392.46 382.58
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Factorul de mărire microstructura inițială după 72 ore și 5% NaCl după 144 ore și 10% NaCl

1.000x

10.000 x

2.1.6.  Analiza  eșantioanelor din aliaje de aluminiu AlSi10Mg fabricate prin SLM
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2.2. Influența tratamentului termic asupra microstructurii și a proprietăților 

mecanice ale pieselor din TiAl6V4, fabricate prin SLM

UEFISCDI – PNIII, Învățarea și înțelegerea tehnicilor de fabricație

prin Topire Selectivă cu Laser (SLM) cu scopul dobândirii competențelor

necesare exploatării mașinii SLM250HL la un nivel avansat

Realizări științifice
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Realizări științifice
Învățarea și înțelegerea tehnicilor de fabricație SLM în scopul 

exploatării mașinii SLM250HL la un nivel avansat
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Realizări științifice
Învățarea și înțelegerea tehnicilor de fabricație SLM în scopul 

exploatării mașinii SLM250HL la un nivel avansat
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Realizări științifice
Învățarea și înțelegerea tehnicilor de fabricație SLM în scopul 

exploatării mașinii SLM250HL la un nivel avansat
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Învățarea și înțelegerea tehnicilor de fabricație SLM în scopul 

exploatării mașinii SLM250HL la un nivel avansat
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2.2. Influența tratamentului termic asupra microstructurii și a proprietăților 

mecanice ale pieselor din Inconel 718, fabricate prin SLM

2021 ESTEEM3: Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, 

fabricate prin topire selectivă cu laser, tratate termic și netratate termic 
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Realizări științifice
Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, fabricate 

prin topire selectivă cu laser, tratate și netratate termic
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Tipul eșantioanelor Temperatura Timpul de menținere Răcirea

Eșantioanelor cu structuri de 
rigidizare hiperbolice

980 °C 1h răcire în aer

720 °C 8 h Răcire în cuptor cu 55 °C/h până la 620 °C

620 °C 8 h răcire în aer

Eșantioanelor cu structuri de 
rigidizare sferice

1080 °C 1.5 h răcire în aer

980 °C 1 h răcire în aer

720 °C 8 h Răcire în cuptor cu 55 °C/h până la 620 °C

620 °C 8 h răcire în aer

Realizări științifice
Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, fabricate 

prin topire selectivă cu laser, tratate și netratate termic
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Realizări științifice
Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, fabricate 

prin topire selectivă cu laser, tratate și netratate termic
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precipitarea 
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Realizări științifice
Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, fabricate 

prin topire selectivă cu laser, tratate și netratate termic
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faza 

Contrastul apare datorită precipitării fazei ˮ

 + ˮ

Realizări științifice
Analiza micro-structurală a pieselor din Inconel 718, fabricate 

prin topire selectivă cu laser, tratate și netratate termic
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Diplomă de licență - inginer

Media generală de licență: 

Universitatea Transilvania din Brașov

B1.2.1

Diplomă Master

Media generală: 10

Universitatea Transilvania din Brașov

Diplomă de doctor - inginerie industrială

Calificativul FOARTE BINE, distincția CUM LAUDE

Universitatea Transilvania din Brașov

Realizări profesionale



Pag. 52 din 74

Preparator universitar

Universitatea Transilvania din Brașov

Asistent universitar

Universitatea Transilvania din Brașov

Șef lucrări univ. doctor inginer

Universitatea Transilvania din Brașov

Conferențiar univ. doctor inginer

Universitatea Transilvania din Brașov

Realizări profesionale
Studii și competențe profesionale
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Cursuri de specializare în domeniul ingineriei industriale
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Alte discipline predate în cadrul programelor de studii de licență
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Articole publicate în jurnale de specialitate sau în volumele unor conferințe 

științifice internaționale
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B2.1. Planuri de dezvoltare a activității didactice
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