
Universitatea 
TransilvaniaIIHII din Brasov 

Anexa 4 

RAPORT DE EVALUARE AL COMISIEI DE ABILITARE 

Din data de: 11.06 .20 21 

Numele ~ i prenumele candidatului: ~ ef lucr.dr.ing. Zaharia Sebastian - Marian
 

Titlul teze i de abil itare: Cercetari privind f iabil itatea, testarea accelerate ?i fab ricarea aditiva a
 

produ selor industriale
 

Domeniul de studii universitare de doctorat: tngmeri e lndustriala
 

Denumirea lnstitutiet Organizatoare de Studii Universitare de Doctorat (I0SUD) unde a avut loc sedinta
 

publica de sustinere a tez ei de abilitare: Universitatea Transilvania din Brasou
 

PuncteJe tarl ale tezei de abilitare:
 

Claritatea directiei de cercet are care est e competitiva ?i de mare actual itate.
 

Nurnar relat iv mare de articole publi cate In jurnale cu factor de impact, In calitate de autor principal ,
 

inclusiv In jurnale din zonele 01 ?i 0 2.
 

Coordonarea eficienta a echipelor de stud enti / masteranzi, In derularea proiectelor de cercetare .
 

Punctele slabe ale tezei de abilitare: 

Promovarea lenta a aplicarii rezultatelor in mediul industr ial.
 

Se recornanda intensificarea colabo rarii cu cornpaniile industriale.
 

intrebarile formulate de comisie ~i raspunsurile candidatului / Observatiile comlslel / Rezultatul 

votului: 

1. Exista dezavantaje ale metodei testarii accelerate fata de celelalt e metode? 

Raspuns: Pot exista eror i de ssantronare, Tnsa testele accelerate furnizeaza intorrnat f importante 

privind indicatorii de f iabil itate ai produselor mdustriale, 

2. In ce rnasura s- a dezvoltat modelul teoretic folo sit?
 

Raspuns: Modelele de testare accelerate sunt disponibile pe plata. integrate In sisteme software
 

dedicate. 
3. Metoda testari i accelerate se utilizeaza de catre compan ii indust riale? 

1/1 4; Reg_E_5/ed . 1, rev. 1 



Raspuns: Exista companii industriale care utilizeaza aceste tehnici de testare accelerata, 

4. Care este punctul de plecare pentru fabricarea structurilor sandwich prin procedee aditive?
 

Raspuns : Tn ingineria industrtala sunt utilizate astfel de structuri obtinute prin procedee conventionale
 

de tabricatie, pentru anumite produse, deci punctul de plecare 11 reorezmta 0 necesitate identificata In
 

industrie.
 

5. Care va fi tema pentru prima teza de doctorat coordonata?
 

Raspuns : Extinderea cercetarllor asupra unor produse industriale fabricate prin procedee aditive ~i
 

supuse testaril In regim accelerat.
 

6. Cand va fi poslbila folosirea produselor obtinute prin printare 3D In industria aeronautica?
 

Raspuns: Deja sunt utilizate componente din materiale metalice, obtinute pnn procedee de tabricatie
 

aditive.
 

CONCLUZIA COMISIEI DE ABILITARE: 

In urma analizei activrtatf ?tiintifice ?i profesionale a candidatului Sef lucr .dr.ing. Zaharia Sebastian ­

Marian, comisia a constatat ca acesta lndeplineste toate conditiile necesare In vederea obtinerf 

atestatului de abilitare pentru conducere de doctoral. 

Comisia a hotarat, cu unanimitate de voturi, acceptarea tezei de abilitare In vederea obtinerii atestatului 

de abilitare In domeniullnginerie industriala. 

COMISIADEABILITARE 

Nume ?i prenume Sernnatura 

Profesor dr.ing. Catalin FETECAu 
- . 

Universitatea "Dunarea de los" din Galati <'
,. ~• 

Profesor dr .ing. Nicolae BALC 

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca ~-I?-
Profesor dr.ing. Gheorghe OANCEA 

Universitatea Transilvania din Brasov ~ 
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Anexa 5 

Universitatea Transilvania din Brasov� 

Facultatea de Inginerie tehnologica ~i management industrial� 

PROCES VERBAL 

Incheiat cu ocazia sustinerf publice a tezei de abil itare elaborata de ~ef Iucr .dr.Ing, Sebastian _ 

Marian ZAHARIA, in vederea obtlnar]] atestatului de abilitare, in domeniullnginerie Industriala 

Presedintele deschide sedinta, anunta scopul ~i prezinta comisia de specialisti, fermata din: 

SPECIALIST: Prof .dr.mg. Catalin FETECAU 

SPECIALIST: Prof.dr.ing. Nicolae BALC 

SPECIALIST: Prof .dr.ing. Gheorghe OANCEA 

Se da cuvantut domnului Sebastian - Marian ZAHARIA, care prezinta sinteza tezei de abilitare.� 

Se da cuvantul, In continuare, specialisttlor din compo nenta comis iei de specialitate pentru evaluarea� 

tezei de abilitare.� 

Se consemn eaza Intrebarile formulate de membrii comisiei de specialitate ~ i de pubIicui part icipant� 

precum ~i raspunsurlle candidatului:� 

1. Exista dezavantaje ale metodei testari t accelerate fata de celelalte metode?� 

Raspuns: Pot exista erori de esantionare. insa testele accelerat e furnizeaza int orrnatf importante� 

privind indicato rii de fiabilitate ai produsel or industriale.� 

2. In ce masura s-a dezvoltat modelul teoret ic fol osit?� 

Raspuns: Model ele de testare accelerate sunt disponibile pe pia~a, integrate In sisteme software� 

dedicate.� 

3. Metoda testari i accelerate se util izeaza de catre cornpanii mdustriale?� 

Raspuns: Exista companii industriale care utilizeaza aceste tehnic i de testare acceierata.� 

4. Care este punctul de plecare pentru fabr icarea structurilor sandwich prin procedee aditi ve?� 

Raspuns: Tn ingineria tndust riala sunt utilizate astfel de structuri obtinute prin procedee conventlonale� 

de fabrkatie, pentru anumite produse, deci punctul de plecare II reprezinta 0 necesitate .dent ifk ata In� 

industrie.� 

5. Care va fi tema pentru prima teza de doctorat coordonata?� 

Raspuns: Extinderea cercetar ilor asupra unor produ se industriale fabricate prin procedee aditi ve ~i
 

supuse testari i In regim accelerat.� 

6. Candva f i posibila fol osirea produselor obtinute prin printare 3D In industria aeronautica?� 

Raspuns: Deja sunt utilizate componente din materiale metalice, obtinute prin procedee de tabricatle� 

aditi ve.� 

Tn final , dupa deliberari, presedmteie de comisie prezinta rezultatul propus de comis ia de specialitate. 

Tn incheierea sedintei, se da cuvantul candidatului . 

l,..v
Presedinte, ) I I Secretar, 

Prof .dr.ing. Ramona CLiNCIU Conf.dr.ing. Cristina GA.VRU? 
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