Universitatea
Transilvania
din Brasov

Anexa 4

RAPORT DE EVALUARE AL COMISIEI DE ABILITARE

Din data de: 11.06.2021

Numele si prenumele candidatului: Sef lucr.dr.ing. Zaharia Sebastian - Marian

Titlul tezei de abilitare: Cercetdri privind fiabilitatea, testarea acceleratd si fabricarea aditivd a
produselor industriale

Domeniul de studii universitare de doctorat: Inginerie industriald

Denumirea Institutiei Organizatoare de Studii Universitare de Ooctorat (I05UD) unde a avut loc sedinta
publicd de sustinere a tezei de abilitare: Universitatea Transilvania din Bragov

Punctele tari ale tezei de abilitare:

Claritatea directiei de cercetare care este competitivd si de mare actualitate.

Numar relativ mare de articole publicate in jurnale cu factor de impact, in calitate de autor principal,
inclusiv in jurnale din zonele Q1 si Q2.

Coordonarea eficientd a echipelor de studenti / masteranzi, in derularea proiectelor de cercetare.

Punctele slabe ale tezei de abilitare:
Promovarea lentd a aplicdrii rezultatelor in mediul industrial.
Se recomandi intensificarea colabordrii cu companiile industriale,

intrebdrile formulate de comisie si rdspunsurile candidatului / Observatiile comisiei / Rezultatul
votului:

1. Exista dezavantaje ale metodei testarii accelerate fatd de celelalte metode?
Raspuns: Pot exista erori de esantionare, insa testele accelerate furnizeaza informatii importante
privind indicatorii de fiabilitate ai produselor industriale.
2. in ce misurd s-a dezvoltat modelul teoretic folosit?
Rispuns: Modelele de testare accelerate sunt disponibile pe piatd, integrate in sisterne software

dedicate.
3 Metoda testarii accelerate se utilizeazd de catre companii industriale?
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Réspuns: Existad companii industriale care utilizeaza aceste tehnici de testare accelerata.

4. Care este punctul de plecare pentru fabricarea structurilor sandwich prin procedee aditive?
Raspuns: Iningineria industriald sunt utilizate astfe! de structuri obtinute prin procedee conventionale
de fabricatie, pentru anumite produse, deci punctul de plecare 1l reprezinta o necesitate identificata in
industrie.

5. Careva fitema pentru prima teza de doctorat coordonata?

Raspuns: Extinderea cercetdrilor asupra unor produse industriale fabricate prin procedee aditive si
supuse testarii in regim accelerat.

6. Cand va fi posibild folosirea produselor obtinute prin printare 3D in industria aeronauticd?
Raspuns: Deja sunt utilizate componente din materiale metalice, obtinute prin procedee de fabricatie
aditive.

CONCLUZIA COMISIEI DE ABILITARE:
in urma analizei activittii stiintifice si profesionale a candidatului Sef lucr.dr.ing. Zaharia Sebastian ~
Marian, comisia a constatat ¢ acesta indeplineste toate conditiile necesare in vederea obtinerii

atestatului de abilitare pentru conducere de doctorat.

Comisia a hotdrat, cu unanimitate de voturi, acceptarea tezei de abilitare in vederea obtinerii atestatului

de abilitare in domeniul Inginerie industriala.

COMISIA DE ABILITARE
Nurme sj prenume Semnatura

Profesor dr.ing. C&talin FETECAU

Universitatea “Dundrea de Jos” din Galati - ’%

Profesor dr.ing. Nicolae BALC
Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

~~, -

Y
Profesor dr.ing. Gheorghe OANCEA ‘\Ja/ )
Universitatea Transitvania din Brasov \\"*ﬂ
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Anexa 5
Universitatea Transilvania din Brasov

Facultatea de inginerie tehnologicd si management industrial

PROCES VERBAL

incheiat cu ocazia sustinerii publice a tezei de abilitare efaborata de Sef lucr.dr.ing, Sebastian ~
Marian ZAHARIA, in vederea obtinerii atestatului de abilitare, in domeniul Inginerie industriali

Presedintele deschide sedinta, anunta scopul si prezintd comisia de specialisti, formata din:

SPECIALIST: Prof.dr.ung. Catilin FETECAU
SPECIALIST: Prof.dr.ing. Nicolae BALC
SPECIALIST: Prof.dr.ing. Gheorghe CANCEA

Se da cuvantul domnului Sebastian — Marian ZAHARIA, care prezintd sinteza tezei de abilitare.
Se dd cuvantul, in continuare, specialistiler din componenta comisiei de specialitate pentru evaluarea
tezei de abititare.

Se consemneaza intrebdrile formulate de membrii comisiei de specialitate si de publicul participant,
precum si raspunsurile candidatului:

1. Existd dezavantaje ale metodei testarii accelerate fatd de celelalte metode?

Raspuns: Pot exista erori de esantionare, insa testele accelerate furnizeaza informatii importante
privind indicatori de fiabilitate ai produselor industriale.

2. Incemasura s-a dezvoltat modelul teoretic folosit?

Raspuns: Modelele de testare accelerate sunt disponibile pe piatd, integrate in sisteme software
dedicate.

3. Meteda testdrii accelerate se utilizeaza de catre companii industriale?

Raspuns: Exista companii industriale care utilizeaza aceste tehnici de testare accelerata.

4. Care este punctul de plecare pentru fabricarea structurilor sandwich prin procedee aditive?
Raspuns: In ingineria industriald sunt utilizate astfel de structuri obtinute prin procedee conventionale
de fabricatie, pentru anumite produse, deci punctul de plecare il reprezintd ¢ necesitate identificata in
industrie.

5. Carevafitema pentru prima teza de doctorat coordonata?

Raspuns: Extinderea cercetdrilor asupra unor produse industriale fabricate prin procedee aditive si
supuse testarii in regim accelerat.

6. Candva fi posibild folosirea produselor ebtinute prin printare 3D in industria aeronautica?
Raspuns: Deja sunt utilizate componente din materiale metalice, obtinute prin procedee de fabricatie

aditive.

in final, dupd deliberdri, presedintele de comisie prezinta rezultatul propus de comisia de specialitate.
Tnincheierea sedintei, se da cuvantut candidatului.

Presedinte, , Lt Secretar,
Prof.dr.ing. Ramona CLINCIU Conf.dr.ing. Cristina GRVRUS
il m "
]
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