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REZUMAT

 

Teza de doctorat are ca titlu ” Creşterea durabilităţii sculelor pentru deformaţii plastice prin operaţii de încărcare prin sudare ” aparţine domeniului Ingineriei Industriale, are un caracter multidisciplinar, în ea se regăseşte  elemente şi noţiuni de analiză cu element finit şi numeroase  experimentării. 

 
Obiectivul principal al tezei este optimizarea tehnologiei pentru recondiţionarea părţilor active unui cuţit folosit la maşinile de debitat oţel beton. În  lucrare se urmăreşte determinarea parametrilor optimi pentru depunerea unui strat de sudură pentru creşterea durabilităţii sculei. 

 
Teza cuprinde o analiza amănunţita a echipamentelor de deformat plastic, microstructurilor si a caracteristicilor mecanice ale straturilor depuse cu procedeul de sudare CMT. Comportarea la uzare a straturilor depuse este determinată prin investigaţii tribometrice care atestă calitatea superioară a depunerilor şi compatibilitatea cu procedeul de recondiţionarea a cuţitelor.

ABSTRACT



The Phd thesis has the title ” Increase sustainability tools for plastic deformation by loading welding operations” ” belongs to the domain of  Industrial Engineering, it has a multidisciplinary character, is being found elements and notions of finite element analysis and numerous experimental tests. 

 
The main objective of the thesis is optimizing the technology for reconditioning the active parts of a knife  use at the  la reinforced concrete cutting machines. In  the paper is folowing the optimum parameters for a layer of weld deposit to increase sustainability tool. 

 
The thesis contains a detailed analysis of the deformed plastic equipment, microstructure and the mechanical characteristics of the layers deposited with the welding process CMT. The anti-wear behavior of the deposited layers is determined by tribometric investigations which are attesting the superior quality and the compatibility of the reconditioning process with the welding process.
