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TEME (TEMATICA) PENTRU CONCURS

TEMA 1: Noi abordari la frezarea metalelor

Continut / Principalele aspecte abordate

Simularea procesului de aschiere la frezare metalelor

Determinarea uzurii sculelor la procedeul de frezare

Cercetari privind utilizarea curentului electric de aschiere la frezarea metalelor
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