
 
Școala Doctorală Interdisciplinară   

 

 
ADMITERE DOCTORAT                                     Sesiunea Septembrie 2023 
 
Domeniul de doctorat: Inginerie industrială 
Conducător de doctorat: prof.dr.ing. Gheorghe OANCEA 
 

TEME (TEMATICĂ) PENTRU CONCURS 

TEMA 1:  Noi abordări la frezarea metalelor  
Conținut / Principalele aspecte abordate   
Simularea procesului de așchiere la frezare metalelor 
Determinarea uzurii sculelor la procedeul de frezare 
Cercetări privind utilizarea curentului electric de așchiere la frezarea metalelor 
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